江西枫林涉外经贸职业学院
工业视觉实训室建设项目招标公告

招标编号：FL20250820
根据《中华人民共和国招标投标法》以及有关法律法规，遵循公开、公平、公正和诚实信用的原则，江西枫林涉外经贸职业学院招标办公室受江西枫林涉外经贸职业学院委托，就该项目所需设备进行国内公开招标，欢迎有资质的企业前来参加投标。
一、基本情况
1.招标人：江西枫林涉外经贸职业学院。
2.项目地点：江西枫林涉外经贸职业学院位于江西省赣江新区永修组团。
3.项目简介：该项目建设的专业实训设备将按照行业标准搭建实训平台，模拟工业场景真实任务，助力学生实操掌握设备调试、程序编写等核心技能，打破理论实践壁垒，提升就业竞争力，为学校培养工业应用型人才提供硬件支撑。
4.项目招标内容：工业视觉实训室建设项目。（具体设备清单及参数详见招标文件）
二、投标人资格要求
1.投标人应具有投标项目的经营范围，请提供投标人合格有效的法人营业执照副本、税务登记证和组织代码证的复印件各一份。
2.投标代表必须经投标人的法定代表人关于参与本项目投标的授权，请提供法定代表人授权投标代表的授权委托书原件（投标代表是法定代表人无需）。法定代表人和投标代表的身份证复印件一份。
以上证件的复印件均须盖上单位公章进行扫描。
3.投标人应具备相关法律法规、行政规章条例中规定的参加招标活动应当具备的条件。
4.本次招标不接受联合体投标，中标后不允许分包、转包。
5.投标人被“信用中国”网（https://www.creditchina.gov.cn/）列入失信被执行人和重大税收违法案件当事人名单的不能参加投标。
6.标书公示网址：https://yzzy.schoolpi.net/preview/385b 769e-e562-431b-86a5-9a4c62967bb5。
三、投标报名
报名时间：2025年8月20日至8月26日
递交投标文件时间：2025年8月27日至2025年9月2日
开标时间：2025年9月4日
报名地点：江西枫林涉外经贸职业学院教学楼8308室
报名地点：江西枫林涉外经贸职业学院宁远楼宁远楼A301室
报名联系人：陈永生
联系电话：13635970766
电子信箱：121697927@qq.com
报名所需提交的资料至少包括：投标申请函、投标期间联系人和联系方式（至少包括手机、电子信箱）、法定代表人授权委托书、企业营业执照（副本）、及近1年完成的类似项目的设备供货业绩。
上述资料发邮件至上述邮箱，逾期递交的资料不予接受。对于提供虚假资料的投标人，一经查明，取消其投标人资格。另，发邮件时主题务必写明所投项目名称，发邮件后可电话或信息形式进行确认，否则如有遗漏，后果自负；招标联系人及联系方式请留下参与现场投标人的联系方式，以便后期项目各种事宜的联系沟通。
四、发售标书时间和地点
招标人将告知投标人是否通过资格预审，对通过资格预审的投标人发售招标文件，时间和地点另行通知。
江西枫林涉外经贸职业学院
                                       教务处
2025年8月19日

[bookmark: _GoBack]附件：
工业视觉实训室建设主要组成及功能参数

第一模块：机器视觉系统应用综合实训平台
1、 实训机台：
1.实训机台包含XYZ三轴直线运动模组、电控板、报警灯、按钮盒、视觉安装夹具、产品托盘、光幕保护传感器、工控机、显示器等。
2.设备要求结构紧凑，集成度高，不含显示器设备尺寸不大于700mm（宽）*650mm（深）*1500mm（高），平台行程：XY轴不小于200mm，Z轴不小于50mm，Z轴可以连续回转。平台运动精度高，XY轴的电机须采用闭环电机，Z轴的电机需要带刹车，XYZ重复精度优于±0.02mm。
3.视觉器件安装拥有良好的兼容性，能够快速安装多种类相机，包含面阵相机、线阵相机、双目3D相机、线激光3D相机等，同时相机有多个安装位置和姿态，可以安装在Z轴上，也可以安装在固定支架上；也能够快速安装多种类光源，包含环形、同轴和背光源等，可调节的安装支架需有刻度标识。
4.实训平台三方向采用半透明亚克力封闭，正面开口安装光幕保护传感器，同时相机安装的上面可安装可调节的遮光板。
5.平台电控板主要包含漏电保护、PLC、通讯扩展、直线电源和电机驱动器等，运动部分采用PLC进行控制，并通过上位机完成通讯，可支持任意曲线插补，也可以扩展运动控制卡。
6.Z轴固定板尺寸不小于120x80mm，上面均布阵列排列的螺丝孔，搭配使用具有良好的灵活性，能够安装旋转轴（旋转轴末端可以配套不同尺寸吸盘），能够安装各种相机和视觉光源，用户也能够扩展其他执行装置（比如螺丝批、涂胶针筒等）。
7.实训机台功能分区，上方为操作区域，下方为电控柜及收纳区，下方包含透明窗口的电气柜、工控机柜、键鼠抽屉、收纳抽屉等，实验所需的输入/输出接口均布置在平台上方面板上，方便动手操作，包含双色报警灯、真空开关接口、光源控制、旋转轴电机信号、相机供电、USB3.0及GigE相机输出、通用IO等。同时配套按钮盒，能够进行设备上电、急停以及XY轴的四向摇杆手动控制；
8.采用一线品牌高性能机器视觉专用工控机，性能不低于i5四核CPU、8G内存和120GSSD硬盘，自带不少于4个千兆网口，支持POE；不少于4个USB3.0口；带不少于4个PCI或PCIe的扩展槽，能够安装运动控制卡；显示器尺寸不小于22寸，带液压万向调节支架。
二、视觉器件箱
1.器件箱相机套件包含不少于3台2D相机和1台3D相机。其中一台高速2D相机分辨率不低于1280x960像素，采用全局快门黑白CMOS芯片，芯片尺寸不小于1/3”,帧率不低于90fps，采用USB3.0接口；一台高分辨率黑白2D相机分辨率不低于2448x2048像素，采用全局快门CMOS芯片，芯片尺寸不小于2/3”,帧率不低于20fps；一台彩色2D相机分辨率不低于2500x1940像素，采用滚动快门CMOS芯片，芯片尺寸不小于1/2.5”,帧率不低于14fps；2D相机均兼容GigE VISION或USB3 VISION协议，并支持GenlCam标准；网口相机支持POE供电，支持宽压供电，符合CE，FCC,UL,ROHS认证。3D相机采用一体式封装，外形不大于180x100x60mm，自带红外结构光源和白色LED光源，两个相机分辨率不低于1920x1080像素，视场角大于80°x56°，最小工作距离350mm，深度测量重复精度优于2mm@WD<600mm，测量距离以内可以进行3D标定、3D匹配、3D体积测量等实验，能实现基于双目特征的匹配和基于立体模式的匹配。
2.器件箱镜头套件包含不少于3个不同焦距的定焦镜头和1个双远心镜头，定焦镜头焦距焦距至少包含12mm、25和35mm，光圈不小于F2.8；双远心镜头，0.3X放大倍率，工作距离约110mm，景深不小于±2.5mm@F5.6，镜头光学畸变优于0.02%，远心度优于0.04%，外形尺寸不大于Φ60×120mm；所有镜头均支持500万及以上像素，支持2/3英寸及以上相机成像芯片；配套一组镜头接圈，包含1、2、5、10、20、40mm，并配套与定焦镜头匹配的偏振镜和镜头清洁布等。
3.器件箱光源套件包含不少于三个环形光源、1个同轴光源和1个背光源，三个环形光源其中一个小号环形为直射环形光源，发光面外径不小于80mm，内径不小于40mm，采用RGB LED灯珠，同时光源配有外螺纹，能够直径拧在配套的定焦镜头上；中号环形为45度环形光源，发光面外径不小于120mm，内径不小于80mm，LED颜色为绿色；大号环形光源为低角度照明方式，发光面外径不小于155mm，内径不小于120mm，LED颜色为蓝色，以上三个环形光源可以组合成1个AOI光源；同轴照明光源采用RGB LED灯珠，发光面积不小于60x60mm；背光源为白色平行光，采用底部贴片LED，光源均匀度高于90%，发光面大于165x140mm，带正向固定孔。
4.配套实训需要的多种图案标定板，标定板尺寸与治具尺寸兼容，图案精度优于±0.02mm，包含透明和漫射两种材质。
5.器件箱内还应包含多台相机安装的快换板和连接件，并配套所有相机、光源配套的数据线、电源线和延长线等，箱内缓冲泡沫需按物品形状一对应设计，并编号与机台对应。投标需要提供器件箱内的3D布局图或实物照片。
三、工具箱
1.工具箱用于机器视觉应用实训安装、接线所需的必要工具，包含外置θ轴、多个光源固定件、AOI光源连接件、相机高度升降件、常用螺丝、机械工具、电气工具等。
2.外置θ轴采用中空旋转电机，重复精度优于±1.0°，能够方便的固定在Z轴固定板上，前端的吸嘴也可以根据实验样品大小进行更换。
3.机械工具包含六角扳手、十字和一字螺丝刀、斜口钳、直尺和轧带等。
4.电气工具包含万用表、真空发生器、气管、6mm、8mm和10mm备用吸嘴等。
5.工具箱的外形尺寸与器件箱相同，箱内缓冲泡沫需按物品形状一对应设计，并编号与机台对应。
四、视觉软件参数
（1）设备配套的软件提供机器视觉应用图形化编程和代码编程两种编程模式，图形化编程要求通俗易懂，采用拖拽式流程框图定义流程；代码编程提供基于VB.net\C#等多种语言的例程。
（2）支持多项目同步运行，支持多用户模式，软件可以在独立的笔记本运行，网络端用户可以获取对应IP地址机台上的图片。
（3）提供机器视觉应用图形化编程至少包含常用图像处理、运动控制和外部通讯工具，包括3D标定、3D定位、3D测量、AOI检测等多种高级算子，提供API，支持二次开发。
（4）机器视觉应用图形化编程软件的2D相机工具至少包含有图像预处理、无/正反检测、颜色/位置判断、定位、尺寸测量、ID识别、字符识别、缺陷检测等工具。
（5）机器视觉应用图形化编程软件的3D相机工具支持多种不同类型3D相机（包含TOF、线激光、双目结构光、扫描振镜等），软件工具包含3D标定、3D定位、3D测量等，可实现双目3D匹配和点云3D匹配，并可以实现三维测量和三维姿态跟踪等实验，并配套相应的教学资源。
（6）软件除了支持常见品牌的2D相机和3D相机之外，也具有外部接口，支持常见品牌的PLC、运动控制卡和工业机器人，也支持常见的激光振镜控制。
（7）软件支持单相机及多相机对位，支持XYθ、XYY、UVW、SCARA等多种平台类型。


第二模块：工业大数据实训平台
一、工业环境检测模块
1.空气质量传感器×1，带有RS485接口的空气质量传感器，检测PM2.5及PM10的浓度。
2.噪音传感器×1，带有RS-485接口的噪音传感器，检测噪音值大小。
3.智能单相电表×1，AC220V、导轨安装、段码LCD显示，有功电能0.01kwh，单位自动切换，小数点自动移位，带有功计量、无功计量、485通讯、功率因数、电能、功率、电流、频率等实时显示。
4.光照度温湿度传感器×1，带有0-20mA电流型模拟量输出的空气质量传感器，检测实时光照强度。温度检测范围-40~80°，湿度检测范围0~100%。
5.一氧化碳气体传感器×1，带有0-20mA电流型模拟量输出的一氧化碳气体传感器，检测实时一氧化碳气体浓度。
6.智能语音控制模块×1，智能语音单元含485语音模块、无源喇叭、安装外壳，可通过RS485串口通信的方式实现智能语音输出，支持MODBUS-RTU通信协议。
二、电机振动检测模块
电机：
（1）电动机额定功率：60W；
（2）电动机额定电压：220V；
（3）减速比：不小于20:1；
（4）采用低损耗矽钢片及精密一体冲压技术精度高，导磁性好声音小，运行平稳；
（5）高强度合金压铸一体成型并采用高精度自动数控车床加工而成，产品结构精密，适应承受大力矩和冲击负载
（6）安装方式：卧式
（7）散热风扇：电子尾部内置风扇，运行温度低，噪音小。
温振传感器：
（1）传感器类别：振动与冲击传感器 
（2）工作电压：10V~30V
（3）安装方式：磁吸
（4）输出信号：RS485
（5）振动测量方向：单轴
（6）振动频率范围：10-1600HZ
（7）测量要素：温度、位移、振动速度、尤加速度
（8）应用领域：广泛应用在煤矿、化工、冶金、发电等行业的电机减速机、风机、发电机、空压机、离心机、水泵等旋转设备温度和振动的在线测量。
（9）震动速度：毫秒级
（10）测量精度：±1.5%
（11）振动位移：0~5000um
（12）外壳整体采用不锈钢材质，耐高温，防锈耐腐蚀使用寿命更长
三、综合控制模块
1.CPU：不小于75KB工作存储器；24VDC电源供电；板载4个高速计数器（可通过数字量信号板扩展）和4路脉冲输出；信号板扩展板载I/O；多达3个用于串行通信的通信模块；多达2个用于I/O扩展的信号模块。
2.RS485通信板：带有RS-485接口的通信板、接线盒。
3.RS422/RS485通信模块：带有RS422/RS485接口的通信模块。
4.数字量输入输出模块：数字量I/O模块，不少于8路DI输入端、不少于8路DQ输出端；插入式端子排。
5.按钮指示灯模块：24V按钮指示灯不少于4个，急停开关不少于1个。
6.综合控制台架：尺寸≥H700*W600*D500；空气开关≥1个；220V-24V电源模块≥1个。
四、激光雕刻模块
（1）供电电压:12V DC
（2）控制接口:PWM/TTL
（3）信号控制功率驱动方式:外置ACC恒流驱动
（4）激光波长:445nm(蓝光)
（5）光斑形状:点状式(蓝光)
（6）激光功率:500mw(光功率)/2.5w(光功率)/20w电功率30w电功率/40W电功率/60W电功率
（7）外壳材质:铝表面阳极黑色
（8）光学部分:光学玻璃镀膜
（9）模组材质:铜
（10）散热方式:强制风冷
（11）激光雕刻耗材：数量：100张；材质：铝合金；
五、大模型工作站
（1）CPU：I5 12400 6核12线程
（2）内存：DDR4 3200 16G
（3）显卡：3060 12G
（4）固态："TiPlus7100 1TB M.2 2280 NVMe PCle4.0 固态硬盘"
（5）机箱
（6）电源：650W
（7）显示：24寸液晶显示屏
（8）部署本地大语言模型教程
（9）教学案例：
①本地化RAG知识库提供支持；
②图片识别测试；
③语言模型代码示例和结果展示；
④大模型提示词工程
⑤大模型微调与效果验证；
⑥提供部署源码教程；
六、工业大数据软件
1.数据存储与可视化：依据采集到的数据进行数据库的规划与设计，将采集的数据进行可视化显示，如散点图、折线图、柱状图等。
2.工业数据清洗：利用生成的散点图、折线图等清洗数据库中明显异常的干扰数据和无效数据。
3.工业数据分析：
1）多维度数据分析：设备、车间、工厂、供应链及环境，分析是否会危害操作人员健康；
2）智能分析：通过加工振动的数据及时得到设备是否正常运行。
4.预测性设备故障诊断与报警：根据输出的智能分析结果以及环境状态、设备状态、折线图、散点图等，预测出可能会发生故障的位置以及需要维护的时间点，并输出自然语音报警提示工作人员进行维修与检查。
